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Docieraczka
Lapmaster

20 OF 3R Dia

z wymienng tarcza wzbudza
duze zainteresowanie
na rynku polskim.

Stanowisko do pomiaru ptaskosci nazywa-
ne jest jako Monolight unit. Wyposazeniem
tego stanowiska sag krazki szklane przy po-
mocy ktérych dokonywany jest pomiar ptasko-
Sci z doktadnoscig rzedu utamkowych czeSci
mikrometra.

Miniony rok zaowocowat sprzedazg na polskim rynku
zarowno urzadzen Firmy Lapmaster Wolters jak tez
materiatéw eksploatacyjnych.

Firma Marcosta oferuje m.in. rozwigzanie ciesza-
ce sie obecnie duzym zainteresowaniem ws$réd
klientow krajowych, ktérym jest model Lapmaster
20” OF 3R Dia z zamienialng tarcza, ktéra umozliwia
docieranie przy zastosowaniu zaréwno tradycyjnych
proszkow Sciernych z uzyciem tarczy zeliwnej jak tez
docieranie i polerowanie przy zastosowaniu srodkow
diamentowych z wykorzystaniem tarczy kompozyto-
wej. Dla zabezpieczenia potrzeb uzytkowych Firma
Lapmaster Wolters oferuje szeroka game wyposa-
zenia oraz materiatéw eksploatacyjnych.

MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek
PL 33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 14 62 66 177
mtca@marcosta.pl

www.marcosta-mtc.eu

Nowinki techniczne w branzy

Od ponad roku Firma Marcosta MTC Sp. z 0.0. Tarnow
jest na polskim rynku Przedstawicielem Handlowym Fir-
my Lapmaster Wolters — Anglia, bedacej znanym w swie-
cie producentem docieraczek i liderem technologii do-
cierania mechanicznego. W tym czasie prezentowany byt
praktycznie na wszystkich targach branzowych — STOM
- Kielce, ITM - Poznan, TOOLEX - Sosnowiec i EUROTO-
OL - Krakow - podstawowy model docieraczki Lapmaster
wielkosci 15” (liczba okresla srednice tarczy docierajacej
w calach) oraz stanowisko do pomiaru ptaskosci po-
wierzchni refleksyjnych w swietle monochromatycznym.

W sytuacjach, gdy wymagania dotyczace finalnej jakosci powierzchni po
obrdbce, a w szczegolnosci wobec znacznych wymagan dotyczacych
ptaskosci powierzchni, niskiej chropowatosci lub réwnolegtosci ptasz-
czyzn, konieczne moze okazac sie wdrozenie procesu technologiczne-
go zwanego docieraniem. Potrzeba uzyskania takich powierzchni — poza
wzgledami niekiedy estetycznymi — wigze sie w praktyce przemystowe;
z zapewnieniem szczelnych potaczen mechanicznych przylgowych, bez
stosowania jakichkolwiek uszczelnien dodatkowych lub pasowan suwli-
wych (8lizgowych ) czesto z zachowaniem minimalnej a jednoczes$nie
rownomiernej szczeliny pomiedzy wspotpracujgcymi elementami.
Okreslone wymagania mogg dotyczy¢ zaréwno zwartej i petnej po-
wierzchni jak tez w konfiguracji np. poobwodowe;j dla ptaszczyzn przy-
legania w réznego rodzaju pokrywach, kotpakach, pierScieniach za-
mykajacych lub uszczelniajacych lub tzw. wyspowych, czyli majacych
w obszarze swojego gabarytu fragmentaryczny kontakt z inng powierzch-
nia. Wymagania te pojawiaja sie najczesciej w przemys$le motoryzacyj-
nym, lotniczym, chemicznym, paliwowym wigcznie z wydobywczym,
precyzyjnym i dotyczg gtéwnie urzadzen hydraulicznych, pneumatycz-
nych i spalinowych, majacych zastosowanie w tych gateziach przemy-
stu ( pompy hydrauliczne, silniki hydrauliczne, zawory i rozdzielacze,
agregaty hydrauliczne zintegrowane, silniki pneumatyczne, pierscienie
uszczelniajgce grafitowe, szkfo, ceramika i wiele innych ).

W praktyce przemystowej proces docierania prowadzony jest z wy-
korzystaniem urzadzei mechanicznych zwanych docieraczkami.
Najpowszechniej stosowang odmiang docieraczki przemystowej jest
docieraczka tarczowa do powierzchni ptaskich, w ktérej proces do-
cierania prowadzony jest na ptycie w ksztalcie tarczy z uzyciem
zawiesiny proszku $ciernego i odbywa sie pod ciezarem wiasnym
docieranego detalu lub przy docisku wymuszonym w wyniku naktada-
jacych sie ruchow obrotowych piyty i pierscieni pozycjonujacych detal.
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Docierane mogag by¢ praktycznie wszystkie materiaty pod-
legajgce obrobce Sciernej. Rodzaj zastosowanego mate-
riatu Sciernego oraz jego granulacja zalezy od rodzaju do-
cieranego materiatu oraz zgdanej chropowatosci finalnej, a
proces docierania moze by¢ prowadzony z uzyciem tarczy
zeliwnej lub kompozytowej, stosownie do uwarunkowan
technologicznych. W efekcie docierania przy uzyciu tra-
dycyjnych proszkéw Sciernych i tarczy zeliwnej graniczng
wartoscig mozliwosci uzyskania minimalnej chropowatosci
okreslanej parametrem Ra jest w przypadku stali 0,1 pm,
przy czym nawet tak gtadka powierzchnia jest powierzch-
nig matowa.

Jesli wymagania jakosciowe dla powierzchni sg jeszcze
wyzsze, to mogg one zosta¢ spetnione w wyniku polero-
wania, w efekcie ktérego jest uzyskiwana powierzchnia
refleksyjna ( odbijajagca Swiatto ), powszechnie nazywana
btyszczaca. W najwyzszym stopniu jakosci powierzchni
polerowanej uzyskujemy powierzchnie lustrzana.
Mozliwos¢ uzyskania powierzchni refleksyjnej czyni nie tyl-
ko zados¢ najwyzszym wymaganiom jakosciowym odnos-
nie jakosci powierzchni, ale otwiera takze mozliwos¢ zasto-
sowania metody pomiaru ptaskosci powierzchni w swietle
monochromatycznym.

Dzieki wykorzystaniu zjawiska interferencji fal $wiatta
monochromatycznego odbitego od mierzonej powierzch-
ni z uzyciem krgzkéw ze szkta kwarcowego mozliwa jest
nie tylko ocena ptaskosci powierzchni z doktadnoscig do
utamkowych czesci mikrometra lecz takze stwierdzenie ro-
dzaju btedu ptaskosci ( np. wklestos¢, wypuktosc, falistosc,
asymetria bfedu itp. )

Wobec innych metod pomiarowych ptaskosci, metoda ta
cechuje sie najwyzszym stopniem dokfadnosci w relacji do
ceny. Walory tej metody ( fatwos$¢ pomiaru, efektywnosé
ekonomiczna ) sprawiaja, iz uzasadnione moze by¢ polero-
wanie detali takze w sytuacjach, gdy nie jest to konieczne
z punku widzenia wymagan finalnych dla chropowatosci
powierzchni po docieraniu, w celu uzyskania mozliwosci
dokonania pomiaru ptaskosci powierzchni w swietle mono-
chromatycznym.

Jesli stoicie Panstwo przed problemami dotyczgcymi ob-
robki finalnej, bylibyscie zainteresowani szerszg informacijq
w powyzszym zakresie lub zyczyli sobie pozna¢ sprawdzo-
ne rozwigzania w zakresie budowy docieraczek i polerek,
w tym takze laboratoryjnych, to zapraszamy na strone in-
ternetowg swiatowego lidera techniki i technologii dociera-
nia — Firmy Lapmaster Wolters Ltd — Anglia
www.lapmaster-wolters.co.uk

Wersja polskojezyczna w/w strony otwiera sie pod polska flaga.
Zapraszamy rowniez do kontaktu z Firmg

MARCOSTA MTC Sp. z o.0.,

ktéra jest Przedstawicielem Handlowym Firmy Lapmaster
na rynku polskim, ujawnionym pod zaktadkg KONTAKT

www.marcosta-mtc.eu
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Najtwardsza dostepna

stal na formy wtryskowe

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

Toolox 44°
twardosc¢ 45 HRC
w stanie dostawy

Zapraszamy na targi STOM

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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